Arbeitsplatz

Mazak
Bezeichnung CTX 410 GMX TWIN 65 | GMX 400 linear | GMX 400 linear | Okuma L415 | Okuma LU 25-25C650 | Okuma LU 25M | CTX beta 2000 TC | CTX beta 800 TC Quick Turn
250 MSY
Steuerung 840D Siemens | 840D Siemens | 840D Siemens 840D Siemens OSP U100L OSP U100L OSP-U100L 840D Siemens 840D Siemens SmoothG
Aufnahme VDI 30 VDI 40 Vb1 40 vbI 40 VDI 40 VDI 40 VDI 40 HSK 63 HSK63 _ Mazak
HSK63 HSK63 (ahnlich VDI 40)
ben: 12 ben: 12 ben: 12 ben: 12 ben: 12 ben: 12
Revolver/Kette 12 oben oben oben oben oben oben 120 Kette 80 Kette oben: 16
unten: 12 unten:120 Kette | unten: 120 Kette unten: 8 unten: 10 unten: 10
Reitstock X X X X v X v X v v
Stangenlader X X X v v X X X X X
Futter ¢ 1x160 2x200 2x315 2x315 v 265 260 165 165
Spanzange 160mm X X X v X X v v v
Durchlass ¢ 80 X 100 100 55 70 70 80/100 75 80/40
y- Verfahrweg (-/+40) (-/+40) (-/+ 150) (-/+60) (-/+50)
X1/¥1:550/220 X1/Y1:550/220
Xoben: 220
320 z,: 1585 z,: 1585
Zopen:
x: 250/150 oben Xa: 225 Xp: 225 x: 200/195 x: 415 x:300 x:234
Verfahrweg x;z Xunten: 120
z: 635 345 z,: 1400 z,: 1400 z: 725/660 z: 2025 z: 800 z: 625
Zunten:
nten z3: 1500 23: 1500
Drehzahl H5:5000 H5: 5000 HS: 4000 HS: 4000 HS: 4000 HS: 4000 HS: 4000 HS: 4000 H5: 5000 H5: 4000
GS: 6000 GS: 5000 GS: 6000 GS: 6000
B-Achse X X v v X X X v v X
Positionier-
OSItI!.)nIEI.' 6um 6um 11um
genauigkeit
Wiederhohl-
L 2um 2um
genauigkeit




